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Die Erfindung bezieht sich auf Porinteile, insbesondere far 
die Innenausstattung von Kraf tf clrrseugen 9 die rait einer 
jpurnierscbiclrfc aus Holz, insbesondere aus Zdeliiolz, beklei- 
det aind 0 

Derartige Formteile mit einem Gxnmdkorper aus eirifacliem, 
billigem Holz und einer auSeren 3?urnierscIiicJi.t aus Edelholz 
sind weit verbreitet, da ihre Ilerstellung aus massivem Edel- 
bolz fur viele Zweeke zu teuer ware 0 Sie besitzen Jedooh den . 
Haclrfceily daB 9 insbesondere bei Yerv/endung von niclrb ausrei-' 
ebend getrocknetem Holz fur den Grundkorper, dieser sicb im 
Lauf der Zeit verzielvt Oder einreiBt und dabei aiich' die auBere 
Itornierschiclrfc zum ReiBen bz\v» Abblattern bringto Dieser Hacb- 
teil wird durcb die Erfindung beseitigt* 

AuBerdem wird durch die Erfindung die noglichkeit gegeben, 
die Famrfceile leiclrber und elastiscber zu haiteny was insbe- 
sondere fur den Pa&rzeugbau von YTichtigkeit ist* Bine besondere 
Ausf iibrungsf orm der Erfindung erlaubt es uberdies* die Fomi- 
telle in besonders einfaclier und billiger Yfeise Iierzustellen 0 

Die Erfindung bestebt &arin y daB der Grundkorper aus einem 
nicbt liygroskopischen Material bestelrU Vorteilbaft dient als 
Material fiir den Grundkorper ein Kunst staff, insbesondere ein 
Scbaumstoff 9 z Q Bo ein Polyurethanscbaumstof f o 

" sassoi/ooys 
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In vreiterer Ausgestaltung der Erf indung kann die Verbindung 
der Furniersclaicht mit dem arundkorper gleicbzeitig mit der 



Herstellung des letzteren aus Kunststoff in ein und derselben 
Form erfolgen. 

Die Zeichnung zeigt in den Mg. 1 und 2 zwei Ausfulirungs- ' 
beispiele der Erf indung jeweils in einera Quersclmitt durcli 
den Formteil und die zu seiner Herstellung dienende Vorricli- 
tung. 

Der Formteil ist in der Zeictmung Jewells mit 1 bezeicbnet; '■ 
er besteht aus einem Grundkox*per 2 und einer erf orderliclien- : i A 
falls aus einzelnen Abschnitten zusammengeseizten Edelliolz— : 
furnierscliicirfc 3. In den geaei-ten Beispielen weist der ffrund- 
korper 2 einen vollen Querschnitt auf; docii kann er naturlich . 
ebenso gut bolil sein. 

Erf indungsgema3 bestelrfc' der G-rundkorper 2 aus einem niclrtr 
hygroskopisclien Material. Z.B. kommt als Werkstoff eine 
Leichtmetallegierung Oder ein Kunststoff , insbesondere ein 
Schaumstoff , in Frage. Im Falle eines liolilen Querschnittes * •* 
des Grundkorpers 2 ist derselbe zweckmafiig aus Blech durch. 
Ziehen oder Pressen Iiergestellt,* 

Die in Abb # 1 gezeigte Form 4- dient dazu, die J^r ni era ohicli : t ? 5' 
unter Benutzung eines geeigrieten Klebers mit dem Grundkorpej^-^ 
unter Druck zu verbinden* Sie v/eist eine Uatrize 5 und eirfeii 1 ^''-" 
Stempel 6 auf, der, bspw. in eine Presse eingespannt, in ^(?tP^ 
reckter Riciitung auf und ab bewegbar ist urid in der : gezeichJiel^en 
Stellung die Furnierschicht 3 gegen' den mit dem Kleber : bestri:-^ 
chenen G-rundkorper 2 driiclct, bis der Kleber ausreicliend abge- : 
bunden hat. Um das Abbinden bzw. Harten des Klebers zu besckleu- 
nigen, kann die Form in bekannter Weise lieizbar s.ein*, . 

Bei einer vorteilliaften Ausgestaltung der Erf indung dient * die 
Form 4, wenn der &rundkorper 2 aus Kunststoff "besteiit, nlclrfc 
nur dazu, den (xrundkorper 2 mit der FumierscMcIrt 5 zu Ver- 
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binden, sondern aucb dazu, den Grundkorper 2 aus dem Kunst- 
stoff lierzustelleiia Hierzu wird zunachst die Purnierscbicbt 3 
in die Hatrize 5 eingelegt,- eine abgewogene Menge der Kunst- 
barzmasse daraufgebracbt und der Stempel 6 beruirtergefabren, 
worauf die Kunstbarzmasse unter der Einwirkung von Druck 
und gegebenenfalls von Warme die gewttnscbte Porm. anniimat 
und sich dabei wabrend ihres voriibergebend plastiscben, kleb- 
fabigen Zustandes mit der Purnierscbicbt 3 verbindet* 

Als Material fur den Grundkorper 2 konnen. in diesem Palle 
alle bekannten, nicbt Oder nur wenig bygroskopiscben Warm- 
bzv/o KaltpreSmassen verwendet werden 0 

Im Palle des Polyuretban-Schaumstof f es wurde eine auBere 
Warmezufubr entf alien, da dieser, wie bekannt, bereits durcb. 
die Miscbung verscbiedener Substanzen - eines Polyester- 
Hydroxyltragers mit einem Isocyanat-Gruppentrager unter Zusatz 
von Stoff en, die eine Koblensaureabspaltung bervorruf en - 
die beim Einfullen in die Porca 4 vorzunebmen ware, entstelrfc 
und aushartet* 

Die in Abbo 1 dargest elite preBform ist bauptsacblieb. fur die 
Herstellung der Pormtelle in grossen Sttickzablen bestinmrto 
Wenn nur verlialtnismafiig geringe Stiickzablen in Prage kommen 
und^die Porm der berzustellenden Teile es erlaubt, wird man. 
zum, Aufkleben der- Purnierscbicbt auf den Grundkorper zweck- 
ma&sig das sogenannte Gummisackverf abren anwenden, bei dem 
..das Anpressen der Purnierscbicbt mit Hilfe einer elastiscben 
Haut durch den ausseren luft druck erfolgto Eine bierzu geeigne 
te* Torricbtung ist in Abb 0 2 im Scbnitt dargestellto 

In einen aus Holz, Gips, Kunststoff Oodglo bergestellten 
Saugkasten 8 wird der bspw 0 aus Kunst stoff bestebende Grund- 
korper 2 bineingelegt 9 so dass er durcb einen an der Auflage- 
flacbe 9 vorgesebenen Absatz 10 gegeii seitliebes Verscbieben 
gesicbert isto Uacb. dem Bestreicben der mit Purnier zu be- 
kleidenden Oberf lacbenteile des Grundkorpers mit eihem geeig- 
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neten Kleber wird ein Furnierstr.eif en von passender Breite 
lose *auf den Grundkorper aufgelegt, wobei der zunachst ebene 
Streifen die in unterbroclienen Linien dargestellte Lage 3 f 
einnimrrfc. Daiin wird eine in einen Halteratunen 12 eingespannte 
Gummihaut 13 auf die ebene Oberseite des Saugkastens 8 aufge- 
legt und -mit diesem durch liier nidrt dargestellte Schraubzwin- 
gen, Exeenterverscbliisse o.dgl. in bekannter Vfeise luftdiolat 
verbunden. Darauf vard durcli eine in eine Querrinne 14 der 
Auf lagef laclie 9 einmiindende Bolirung 15 liindurcli der Innenraum 
des Saugkastens evakuiert, so dass die GuTn m iliaut 13 sick unter 
der Einwirkung des ausseren Luftdrucks dicht an die Innenseite 16 
des Saugkastens und an die freien Oberf ladienteile des Grund- 
korpers 2 anlegt; sie ninnat dabei die Hiit 13' bezeichnete Ge- 
stalt an und biegt gleiclizeitig den Furnierstreif en 3 1 in 
seine endgultige Form 3, in welclier er diclit an dem Grundkor- . 
per 2 anliegt und unter dem auf ihn ausgeiibten allseitigen 
Druok mit dem Grundkorper verklebt. Hach: dem Ausharten des 
IClebers, das gegebenenf alls durcli Erwarmen des Saugkastens 8 
unterstiitzt werden kann, wird die Gummiliaut durcli Binlassen 
von ausserer Luft in die Bohrung 15 von" dem nxuamelir fertigen 
Formteil^gelost , so dass sie wieder die gestreckte Form 13 
annimmir. Anselilies send werden die Haltesciirauben des Ralxmens 12 
entfernt und dieser zusammen mit der Gummiliaut 13 vom Saugkasten 
8 abgeboben, worauf der- fertige Formteil 2,3 aus diesem lieraus- 
genomnien und der nacliste Grundkorper 2 eingelegt werden Icann. 

Die dargestellten und bescliriebenen Vorriehtungen sollen die . 
Herstellungsmbglichkeiten fiir nacla der Erfindung zusammenge- 
setzte Formkorper nur beispielsweise erlautem. Bei geeigneter 
Gestalt des laersustellenden Formteiles kbnnen gegebenenf alls 
audi andere, z^B. fiir das Furnieren von Holzf ormteilen bekannte 
Torriclitungen und Yerfaliren mit Vorteil angewendet werden. 
Ebenso braucht der verwendete Kleber niclit unbedingt in Form 
einer streiclabaren losung angewendet zu werden. Tielmelar kann 
man audi die im Handel erlialtlichen Klebefolien benutzen, 
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die beim Erv/armen mit den zu verbindenden Placlien verkleben, 
wobei die Klebefolie in bekannter Weise bereits mit der Furnier- 
scliiclit vereinigt und zusamiaen m±t dieser passend zugeschnitten 
sein kana, beror sie auf den G-mndlcorper aufgelegt wird* 
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Pat en t an s p r ti ch e : 

1 . Hit einer Parnierscliicht aus Edelholz bekleidete Form- 
teile, insbesondere fiir die I nnenauss tattling von Kraft-" 
falirzeugen, dadurcli gekennzeiclmet f daB der Grundkorpeir 
des Formteiles aus einem nicht iLygroskopischen Material, 
bspw. aus Hetall oder aus einem Kunststoff , besteht. 

2. Formteile nach Anspruch 1, dadurcli gekennzeichnet , dass der 
Grundkorper aus einem Scliaumstof f , z.B. aus Polyurethan- 
Schaumstoff , besteht. 

3. Verfahren zur Herstellung von Gegenstanden nach. Anspruch. 
1 Oder 2, dadurch gekennz e ichnet , daB die Verbindung der 
Purnierschicht mit dera Grundkorper gleichzeitig mit der- 
Herstellung des letzteren aus Kunststoff in ein und der- 
selben Form erfolgt. 
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